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MAC 进料系统在整个检测过程中对管材和棒材
进行定位和传送

当整捆材料放置到进料台架时，可调的止动臂处于“完全抬升”的位置，然后通过气缸控制逐渐
降低，以允许有限数量的棒材在进料台架上散开。

 2.5 米 (8.2 英尺) 长模块

 可适配圆形、六边形的管材及
棒材

 可处理直径 3.175 - 482.6mm 
(1/8” - 19”) 的产品

 无需针对直径尺寸的变化进行
调整

 进料台架的倾角电动可调

 料架顶部附有保护材料，有效
提高使用寿命并防止划伤被检
材料

 可调的止动臂固定产品并逐根
释放

 焊接钢结构经过加固，可承受
标准的整捆材料

用于无损检测的卓越系统

精密制造的 MAC® 传送系统能精确控制管材或棒材

的定位和进料，以满足质量检测中的最高标准。

在检测开始时，产品首先放置在进料台架上并由可

调节的止动臂固定，然后平稳地释放并转移至槽型

辊道上，再通过检测站。在检测后，产品将被自动

分选并放置在输出台架上并最终进入相应的合格或

不合格分选料框。

模块化的设计允许快速组装成多种配置，以处理各

种长度和直径的材料，并可进行单侧或双侧分选。

该系统设计用于承受生产环境的严苛使用，同时保

持经济性，并支持定制以满足客户的具体应用需

求。

进料台架

一捆棒材散放在进料台架上，等待转移至槽型进料辊道上 (图中左侧部分) 。



气动释放机构将材料保持在进料台架上，并将棒材逐根释放到缓降式释放单元中，该单元将提升的棒材缓慢降低至进料辊
道中并最终传送至检测站。

槽型辊道将材料传送通过检测站 

 缓降式释放单元缓慢地将产品从进料台架移动至槽型辊道中的“V”型辊上。

 2.5米 (8.2 英尺) 长槽型辊道段，每段都包含一系列 120 度“V”型辊，可平稳地输送
产品并通过检测站。

 每个辊轮均可单独进行垂直和水平调整，确保彼此之间的精确对齐。

 客户可选择聚氨酯、钢制或硬质合金辊轮。

样棒放置在定制校准架上，并可将样棒转移至“V”型辊上，使其
通过检测站，在校准完成后将棒材自动退回并最终返回至校准架。 

一个用于存放和传送作为参考标准的

样棒的定制校准架可以与进料台架集

成。校准过程可验证质量检测是否在

相应规范之内运行。该系统可将样棒

转移至“V”型辊上，使其通过检测

站，在检测完成后将棒材自动退回并

返回至校准架。

通过将棒材存放在进料辊道旁，并自

动将其送入辊道中进行检测，该校准

架确保了此过程的效率和便利性。校

准架避免了在轧钢厂中发现的人力浪

费，在那里，每次需要进行校准时，

都必须用行车从建筑物的另一部分运

来参考样棒。

可选的校准架

增强功能，确保检测精度并防止表面划伤或损坏
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出口通道 & 接收料框

 检测系统的输出侧会自动地将有缺陷或
不同等级的材料与合格材料分开。

 如左图所示的“对齐盘”确保合格的棒
材或管材在分选至堆料台架之前彼此对
其，这一步使打包更容易。

 随着材料数量的增加，接收料框的底部
会自动逐渐降低。

 当合格或不合格料框已满时，可启用挡
板临时堆积材料而无需停止检测。

上图所示的“对齐盘”正将棒材推至指定的位置，以便送入堆料台架。

合格的棒材或管材通过止动臂从输出台架释放到接收料框中，接收料框随着产品数量的增加而逐渐降低。

系统自动控制分选并输出至合格/不合格料框以便进行打捆




